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Shrnuti

Tato maturitni prace se vénuje procesu lakovani silni¢nich vozidel. Nejprve se zabyva problematikou
koroze a zpUsoby ochrany material( pfed jejim vznikem. Dale popisuje nezbytné vybaveni lakovny,
jako jsou lakovaci kabiny, filtracni systémy, kompresory a dalsi zafizeni potfebna pro kvalitni

nanaseni laku.

Dalsi ¢ast prace se zaméruje na pripravu karoserie pred lakovanim, véetné myti, brouseni, tmeleni
a aplikace zékladniho natéru. Ndsleduje popis samotného procesu lakovani, ktery zahrnuje vybér a

michani barvy, aplikaci laku a findlni suseni.
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Uvod

Lakovani silni¢nich vozidel je klicovym procesem v automobilovém primyslu, ktery nejen chrani

karoserie vozidel pred korozi, ale také vyrazné napomaha k estetickému vzhledu automobild.

V ramci této prace se zaméfim na prozkoumani aspektd lakovani silni¢nich vozidel, vybaveni dilny,
pfipravu karoserie a postupy lakovani. S rostoucim dlirazem na ekologii a efektivitu se lakovny musi
neustale vyvijet a adaptovat, aby splnily ocekavani nejen zakaznikd, ale také legislativy a norem

v oblasti ochrany Zivotniho prostredi.

Tato prace si klade za cil popsat cely proces lakovani silni¢nich vozidel — od ptipravy povrchu pfes

vybér vhodnych materiall az po samotnou aplikaci laku a finaIni kontrolu kvality.
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1 Koroze a ochrana materiald

Koroze je jednim z nejzavaznéjsich problém, kterym Celi vyrobci silni¢nich vozidel. Tento pfirozeny
proces chemického rozkladu materidld mUZe vyrazné ovlivnit bezpecnost, vzhled a funkénost
vozidla. Koroze se nejcastéji projevuje na kovovych ¢astech vozidla, zejména na dilech z oceli, jako

7

je podvozek a dalsi klicové ¢asti. Nejméné se koroze projevuje napftiklad na uslechtilych kovech. Bez

ucinné ochrany muze koroze zpUsobit vazné strukturalni poskozeni, coz ma za nasledek snizeni

Zivotnosti vozidla, ale také bezpecnosti.

Automobilovy pramysl se dlouhodobé snazi vyvijet technologie a postupy, které minimalizuji
dopady koroze. To zahrnuje pouziti ochrannych povrchovych Uprav, jako jsou laky, zakladni natéry

a specialni vrstvy, které brani ptistupu vihkosti, soli a kysliku k povrchu kovovych ¢asti.

Fotografie 1: Koroze karoserie
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1.1 Duavody lakovani a povrchové Upravy

Lakovani a povrchové Upravy jsou dUlleZitou soucasti automobilového primyslu. Jejich vyznam
presahuje pouhou estetiku, zahrnuje ochranu material(, prodlouZeni Zivotnosti vozidla a zajisténi
bezpecnosti. NiZze jsou uvedeny divody, proc je lakovani a povrchova uprava klicovou soucasti

vyroby.
1.2 Co je koroze?

Koroze je chemicky proces, pti kterém kovové materidly reaguji s okolnim prostfedim, coz vede
k jejich degradaci. Nejcastéjsi formou koroze je oxidace, kdy kov reaguje s kyslikem za pritomnosti
vody, ¢imzZ vznikd rez. Tento proces se muze urychlit v pfitomnosti soli, kyselin nebo zvysené

vihkosti.
1.3 Ochrana proti korozi

Jednim z hlavnich dlvod(, pro¢ provadime povrchové Upravy je ochrana kovovych ¢asti vozidla
pred korozi. Tento proces vede k postupnému oslabovani a degradaci material(, coz muize mit

zejména zavazné disledky pro bezpecénost, ale také pro vzhled vozidla.

Silni¢ni vozidla jsou neustéle vystavovana nepfiznivym vlivim prostiedi, jako je voda, chemické
posypy a dalsi agresivni latky, napfiklad sal na silnicich v zimé. Tyto faktory vyznamné urychluji
proces koroze, zejména u ocelovych komponent(. Kvalitni lakovani vytvari nepropustnou bariéru,

ktera efektivné brani pristupu vody a kysliku k povrchu kovu.
1.3.1 PFicCiny koroze:

— Pritomnost vody, kysliku a dalsich chemickych latek, jako je sUl na silnicich.
— Mechanické poskozeni povrchu, které odhali holy kov a zvysuje riziko oxidace.

— Elektrochemické reakce mezi riznymi kovy (galvanicka koroze).



Lakovani silni¢nich vozidel

Vojtéch Soltys DP4

sk.r.: 2024/2025

1.3.2

Disledky koroze:

Ztrata pevnosti materidll, coz mlze vést ke konstrukénim selhanim.

Poskozeni estetického vzhledu vozidla.

V extrémnich pfipadech sniZeni bezpecnosti vozidla.

Obrazek 1: Koroze blatniku
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1.4 Ochrana proti korozi v automobilovém priamyslu
Automobilovy pramysl vyuZiva fadu metod k ochrané vozidel pred korozi:

— Galvanické pokoveni:

Zakladni ochrana karoserie

— Pozinkovani:

Vétsina soucasnych karoserii je pozinkovana, coZ poskytuje dodateénou vrstvu odolné;jsi vici
korozi nez ocel

— Kataforetické lakovani:

Elektroforetické nandseni natérové hmoty, které vytvari rovnomérny povlak na celém povrchu
vcetné tézko pristupnych mist

— Fosfatovani:

Zvysuje protikorozni ochranu a zajistuje dobrou pfilnavost dalsich vrstev

— Ochranné natéry:

Aplikace specidlnich natérd odolnych proti korozi

— Utésnéni spoju:

Pouziti materidld jako plastiko na bazi mékcéeného PVC pro utésnéni spojli a spar


https://dspace.cvut.cz/bitstream/handle/10467/73862/F2-BP-2018-Silinger-Martin-Silinger_Martin_BP_2018.pdf?sequence=-1&isAllowed=y
https://dspace.cvut.cz/bitstream/handle/10467/73862/F2-BP-2018-Silinger-Martin-Silinger_Martin_BP_2018.pdf?sequence=-1&isAllowed=y
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2 Vybaveni dilny pro lakovani silni¢nich vozidel
2.1 Lakovaci kabina

Jednim z nejdaleZitéjsich prvkd lakovny je lakovaci kabina, nazyvana také lakovaci box. Jde
o uzavfeny prostor, ktery zajistuje kontrolované prostredi pro proces lakovani. Lakovaci kabina je
vybavena ventilaénim systémem, ktery reguluje teplotu avlhkost vzduchu, ato je klicové pro
dosazeni vysoké kvality laku. Lakovaci kabina spolu s filtry eliminuje pfitomnost prachu a jinych

necistot, které by se mohly dostat na povrch laku a zpUsobit potize.

Lakovaci kabiny se navic ¢asto vybavuji systémy, které umoZiuji regulaci rychlosti proudéni
vzduchu. Rychlost proudéni vzduchu je dllezZita, aby se zajistilo rovnhomérné nanaseni laku
a dostatecné schnuti. Profesiondlni kabiny byvaji rovnéz vybaveny infra¢ervenym ¢i UV susenim,
coz zkracuje dobu suseni a umoznuje efektivnéjsi praci. U modernich lakovacich kabin je mozné
ménit nastaveni podle konkrétniho typu laku nebo barvy, coZz pomdaha dosahnout nejlepsich

vysledkd.

il

Fotografie 2: Lakovaci kabina
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2.2 Filtracni systém

Spolu s lakovaci kabinou je nezbytny kvalitni filtracni systém. Filtry slouZi k zachyceni necistot, které
by mohly narusit lakovany povrch. Typicky se pouzivaji filtry hrubé a jemné, které jsou umistény ve

ventilanim systému kabiny.

Kromé standardnich filtr(i se ve specidlnich pfipadech mohou pouZivat uhlikové filtry, které
eliminuji Skodlivé vypary z barvy a fedidel. Filtracni systém se také pravidelné kontroluje a Cisti, aby
byl zajistén optimalni vykon. Filtry, které se zandasi ¢astym pouZzivanim, mohou ztracet ucinnost

a snizovat kvalitu vysledného laku.
2.3 Kompresor a vzduchové naradi

V kazdé lakovné je hlavni vzduchové naradi, které zahrnuje predevsim lakovaci pistole. Ty jsou
napojeny na kompresor, ktery musi dodavat dostatecny a stabilni tlak vzduchu pro rovnomérny

rozptyl laku na povrch.

Pro dosazZeni co nejlepsich vysledkl se obvykle pouZiva vicestupriova regulace tlaku. Kompresory
v lakovnach jsou ¢asto doplnény o vzduchové filtry, které zajistuji Cisty vzduch bez oleje a vihkosti.
Kazdy lakovaci systém by mél mit kvalitni susi¢ku vzduchu(mrazicku), ktera eliminuje vihkost, nebot

vlihkost v systému mUze zpUsobit vady, jako jsou bubliny v laku.

2
o
3
>
-

Obrazek 2: Lakovaci pistole
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2.4 Pfriprava a michaci stanice

Vybaveni dilny zahrnuje také pripravné a michaci stanice, kde se pfipravuji a michaji barvy. Pro
profesiondlni praci je duleZité mit pristup ke kvalitnim a prfesnym michacim stanicim, které
umoZiuji dosaZzeni pozadovaného odstinu a kvality laku. Michaci stanice jsou vybaveny
pocitacovymi systémy, které umoznuji presné davkovani barevnych pigmentl a fedidel podle

specifikace vyrobce nebo poZadavk( zadkaznika.

Diky michacim stanicim muze lakyrnik zajistit nejen pfesny barevny odstin, ale také optimalizovat
viskozitu a strukturu laku. Ddle se v ptipravnych stanicich pouzivaji specidlni vahy a nddoby, které

jsou odolné vici chemikaliim, diky ¢emu se eliminuje riziko kontaminace.

Fotografie 3: Michaci stanice
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2.5 Bezpecnostni vybaveni

Lakovani vozidel zahrnuje pouziti chemickych latek, které mohou byt toxické. Proto je dilezité
vybavit lakovnu kvalitnim bezpecnostnim vybavenim, aby se predeslo riziku poskozeni zdravi
lakyrnikd, klempifd. Mezi zdkladni vybaveni patii ochranné masky s filtry proti vypardm, ochranné
rukavice, bryle asamoziejmé pracovni obleéeni, které chrani pokozku pred kontaktem

s chemikaliemi.

Moderni lakovny maji také ventilaéni systémy pro odvadéni toxickych vyparli mimo pracovni
prostor. Bezpecnostni pravidla vyZaduji, aby lakovny byly vybaveny i nouzovymi vychody a hasicimi
pfistroji v pripadé nebezpedi pozaru. Lakovny jsou mistem, kde dochazi k pouziti hoflavych latek,

proto je duleZité dodrzet vSechny bezpecnostni normy.

2.6 Systém osvétleni

Spravné osvétleni je nezbytné pro kontrolu kvality lakovani. v lakovné by mél byt kvalitni svételny
systém s dostatecnym poctem zafivek nebo LED osvétlenim s vysokou intenzitou a rovhomérnym
rozptylem. Specialni typy osvétleni, jako jsou UV lampy, umoZiuji odhalit defekty na povrchu laku,

coz umoznuje lakyrniklim véas zareagovat na jakékoli nedokonalosti.

Pfi lakovani je kritické, aby osvétleni nezkreslovalo barvy, proto se pouzivaji svételné zdroje

s vysokym indexem podani barev (CRI), ktery obstarava vérné zobrazeni barevnych odstin(.

Obrazek 3: Led osvétleni
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2.7 Naradi a pfislusenstvi pro pfipravu povrchu

Kromé samotného lakovaciho zafizeni zahrnuje vybaveni dilny i Siroké spektrum pfislusenstvi, které
pomaha pfi pfipravé povrchu pred samotnym lakovanim. Patfi sem axidlni brusky, lesticky, tmely

nebo brusné kotouce, které jsou potifeba pro odstranéni nedokonalosti z opracovavaného povrchu.

Obrazek 4: Brusny kotou¢ P800

10
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3 Priprava karoserie k lakovani

Pfiprava karoserie je zasadnim krokem, ktery rozhoduje o celkové kvalité vysledného laku. Kazdy
detail je dalezity, a proto se pfiprava sklada z nékolika fazi, které zajistuji, Ze povrch je dokonale
hladky, Cisty a pripraveny na vrstvy laku. Nepodcenit zadny z téchto krok(i znamena vyhnout se

moznym budoucim problémam, jako jsou praskliny, odérky, odlupovani natéru ¢i efekt pomerance.
3.1 Myti a odmastovani

Myti opracovavaného dilu je prvnim a zaroven nezbytnym krokem, ktery pomaha zbavit povrch jak
viditelnych, tak i mikroskopickych nedistot. Pro dosazeni maximalni Cistoty se pouzivaji specidlni
myci prostredky, které efektivné odstranuji prach, oleje, mastnoty, vosky a dalsi chemické zbytky,
jez se mohou na vozidlo nachytat béhem provozu. Pfed samotnym mytim je vozidlo ¢asto jesté
jednou peclivé oplachnuto tlakovou vodou, ¢imz se odstrani hrubé necistoty, jako je bladto nebo

hmyz.

Odmastovani je dalsim dilezitym krokem. Lak by se k povrchu nepfilnul spravné, pokud by na
karoserii zlstaly jakékoliv mastnoty. Profesiondlni odmastovaci prostfedky jsou ¢asto vysoce
koncentrované a navrZeny tak, aby odstranily i ty nejmensi stopy mastnoty, aniz by poskodily

povrch. PFi utirdni pfebytku odmastovadla se pouZivaji specidlni utérky z mikrovlaken, které jsou

Fotografie 4: Odmastovani dild

11
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3.2 Brouseni

Brouseni povrchu je zdkladnim procesem, ktery umoznuje odstranit jakékoliv defekty, ryhy ¢i zbytky
starého laku. Tento krok je také nezbytny pro dosazeni pozadované drsnosti povrchu, kterd umozni
lepsi pfilnavost zakladniho natéru a naslednych vrstev laku. Proces brouseni se ¢asto provadi ve

vice fazich:

Hrubé brouseni: Pro zacatek se pouziva brusny papir s niz§im cislem, napfiklad P80—P240. Tento
papir umoznuje rychlé odstranéni starého laku a vétsich defektl ¢i hrubsich ryh na povrchu. PFi
hrubém brouseni je nutné postupovat opatrné, aby nedoslo k vétSimu probrouseni povrchu, coz by

mohlo narusit strukturu brouseného dilu.

Stfedni brouseni: Po hrubém brouseni ndsleduje poufziti jemnéjsiho brusného papiru (napriklad
P400). Tento krok slouZi k vyrovnani povrchu a odstranéni ryh z povrchu z pfedchoziho hrubého
brouseni. Diky tomu ziska povrch rovnomérnéjsi strukturu, kterd je dalezitd pro pozdé;jsi aplikaci

zakladniho natéru.

Jemné brouseni: Konecné brouseni se provadi velmi jemnym brusnym papirem (P600 a vyssi).
Tento krok zajistuje dokonalou hladkost povrchu. Jemné brouseni se ¢asto pouziva pti rozlestovani

dild.

Fotografie 5: Brouseni blatniku
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3.3 Naneseni tmelu

, v

Aplikace tmelu je nezbytna, kdyZ je potfeba opravit vétsi poskozeni, napfiklad prohlubng,
Skrabance, ryhy nebo jiné defekty. Tmel se nanasi na jiZz obrouseny povrch. Tmely pro karosarské
ucely jsou vétsinou dvouslozkové, skladaji se ze zakladniho tmelu a tuzidla, které se smichaji tésné
pred aplikaci. Kombinaci téchto slozek vznika latka, ktera po aplikaci rychle tvrdne a nabizi velmi

pevny a odolny povrch.

Tmel se nanasi v tenké vrstvé, aby bylo dosazeno rovnomérnosti. Je dulezité, aby kazdy nanos byl
peclivé uhlazen, a v pfipadé potreby se prebyte¢ny material opét zbrousi. Po zaschnuti tmelu se
povrch znovu prebrousi hrubym brusnym papirem, aby se zajistila maximalni hladkost. Tento proces
mUze byt opakovan nékolikrat, pokud je potieba vice vrstev tmelu, pficemz kazda vrstva musi byt

peclivé opracovana.

Fotografie 6: Naneseny tmel na kapoté vozu
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3.4 Maskovani

s v

Maskovani je nezbytnym krokem pfi lakovani silni¢nich vozidel, protoze chrani ¢asti, které nemaiji
byt zasazeny lakem. k tomuto uUcelu se pouZivaji specidlni maskovaci pasky a folie, které jsou
navrzeny tak, aby byly odolné v(ci vihkosti, rozpoustédlim a vysokym teplotam, které vznikaji
béhem suseni laku. Maskovaci pasky nezanechavaji pti odstranéni zbytky lepidla a slouZi k ochrané

okrajl ploch. Na vétsi ¢asti vozidla se pak aplikuji maskovaci félie.

Spravny postup maskovani zahrnuje peclivé nalepeni pasky kolem okrajd, které maji byt chranény,
a dlikladné zakryti vsech citlivych ¢asti vozidla folii. Vybér vhodného maskovaciho materialu zavisi
na konkrétnich podminkach a mistech na vozidle, kterd maji byt chrdnéna. Proces maskovani je
narocny na presnost, protoze i malé mezery mezi maskovanymi a lakovanymi ¢astmi mohou ovlivnit

konecny vzhled.

Lakyrnici ¢asto vyuZivaji specialni techniky, které minimalizuji riziko nepfesnosti, a vénuji zvySenou

pozornost spravnému prilnuti maskovacich materidld k povrchu.

Fotografie 7: Zamaskovany dil
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3.5 Aplikace zdkladniho natéru

Zakladni natér, znamy také jako zakladovy plni¢, hraje v lakovani klicovou roli. Aplikace zakladniho
natéru na obrouseny a ocistény povrch vytvafi pevnou zdkladnu pro pfilnavost vrchniho laku
a zaroven chrani povrch proti korozi. Bez zakladniho natéru by byl lak nachylny na poskozeni a nebyl

vy

by dostatecné odolny vici vnéjsim vlivim.

Zakladni natér se ¢asto nanasi v nékolika vrstvach. Po kazdé vrstvé se povrch jemné prebrousi, aby
se odstranily pripadné nerovnosti a dosahlo se rovnomérné struktury. Tento krok je obzvlasté
dalezity pfi pouZziti rGznych typl zdkladnich natér(, jako jsou epoxidové nebo polyuretanové, které

nabizeji rlzné vlastnosti v zavislosti na druhu pouZitého laku.

Fotografie 8: Dil po aplikaci zakladového plnice
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3.6 Kontrola povrchu

Poslednim krokem pred samotnym lakovanim je peclivd kontrola pripraveného povrchu. Kontrola
povrchu je dllezitd pro odhaleni jakychkoliv nedokonalosti, které by mohly pozdéji ovlivnit kvalitu
vysledného laku. Pfi kontrole se pouzZivaji rizné typy svétel s vysokym CRI (index podani barev), coz

umoznuje presné vidét texturu a rovhomérnost povrchu.
Kontrola se ¢asto provadi pod rliznymi uhly svétla, aby byly odhaleny i ty nejmensi nedostatky.

Pokud jsou objeveny drobné defekty, jako jsou Skrdbance nebo mikroskopické praskliny, povrch se

musi znovu pfebrousit.

Fotografie 9: Kontrolovany dil
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4 Postup lakovani silnicnich vozidel

Béhem procesu lakovani se pracovalo pfevazné na jednotlivych dilech vozidel, jako jsou narazniky,
blatniky a kapoty. BohuZel se neprovadélo lakovani celého automobilu, ale zamérovalo se spisSe na

opravu a Upravu samostatnych komponentu.
4.1 Nacteni barvy spektrometrem

Jako prvni dilezity krok bylo nacteni barvy spektrometrem, coZ predstavovalo duleZity krok pro
dosaZeni presné shody s okolnimi dily. Pfed samotnym méfenim byla provedena kalibrace
spektrometru, ¢imz se zabezpedila maximalni prfesnost méreni. Nasledné byla dikladné ocisténa
mérend plocha od necistot a mastnoty, které by mohly ovlivnit vysledky méfeni. Samotné méreni
bylo provedeno pfiloZzenim spektrometru k povrchu sousedniho dilu vozidla. Pfistroj provedl
nékolik méreni, méfilo se 3x na rliznych mistech pro ziskani primérné hodnoty. Po ziskani méreni
spektrometr analyzoval namérend data, v€etné odstinu, sytosti a jasu barvy. Namérené hodnoty
byly porovnany s rozsahlou databdzi barev ulozenou v systému spektrometru. Na zdkladé tohoto
porovnani byly identifikovany nejblizsi shody a byl uréen presny kéd barvy. Tento kod byl dileZity
pro stanoveni pfesného michaciho poméru pigmentd potiebnych k reprodukci pozadovaného

odstinu.

Pfesné nacteni barvy spektrometrem bylo zdsadni pro dosazeni dokonalé shody nové lakovaného
dilu s okolnimi ¢astmi vozidla. Tento proces také umoznil identifikaci pfipadnych variant barvy
pouzitych v riznych vyrobnich sériich vozidla. Diky tomu bylo zajisténo, Ze nové aplikovany lak bude

vizudlné nerozlisitelny od plivodniho laku vozidla.

Obrazek 5: Nacteni barvy dilu spektrometrem (ilustracni obrazek)
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4.2 Vyhledani barvy v systému spektrometru

Po Uspésném nacteni barvy spektrometrem doslo k vyhledavani odpovidajiciho odstinu v rozsahlé
databazi barev, kterou systém obsahuje. Tato databaze zahrnovala tisice rGznych odstin(, které

byly pouzity riznymi vyrobci automobild.

Prvnim krokem bylo porovnani namérenych spektralnich dat stouto databazi. Peclivé se
analyzovaly namérené hodnoty, aby byla nalezena nejblizsi shoda s dostupnymi barvami. Na
zadkladé tohoto porovnani byl identifikovan presny kdéd barvy, ktery odpovidal plvodnimu laku

vozidla.

Dale systém poskytoval detailni informace o slozeni vybrané barvy. Ziskavali se Udaje o pfesném
michacim poméru pigmentl a dalSich sloZzek, které jsou potfebné k reprodukci poZzadovaného
odstinu. Timto zplsobem bylo zajisténo, Ze novy lak bude mit stejné vlastnosti jako plvodni barva.
Béhem vyhledavani byly také zohlednény moZné varianty dané barvy. Barvy se mohou lisit
v zavislosti na vyrobni sérii nebo regionu, kde bylo vozidlo vyrobeno, ddle naptiklad podle ceny
barvy atp. Proto bylo nutné peclivé zvazovat vSechny dostupné moznosti, aby byl vybran ten

nejvhodnéjsi odstin pro konkrétni lakovany dil.
4.3 Proces michani barvy

Proces michani barev pomoci spektrometru a pocitacového systému zacal zapnutim pocitace
propojeného s presnou vahou, nasledné byl spustén specidlni software pro michani barev. Pfed
samotnym michanim bylo nezbytné zapnout michaci stanici, aby doslo krovnomérnému
rozmichani pigment( v barvach. Pocitac poté zobrazil kédy barev potiebnych pro vytvoreni

pozadovaného odstinu, véetné pfesného mnoizstvi, které bylo tfeba odméfit.

Na zakladé téchto kdd( se odebraly pfislusné barvy z michaci stény. Do specialni nadoby umisténé
na pfipojené vaze se postupné pridavaly jednotlivé barvy podle pokyni zobrazenych na monitoru.
Pro dosazeni presnosti bylo nezbytné sledovat hodnoty na displeji vahy a zajistit, aby kazda slozka
odpovidala poZadovanému mnoiZstvi. Po pfidani kazdé barvy bylo nutné rucni potvrzeni na

klavesnici pocitace.

V pripadé odchylky od pozadovaného mnozstvi systém automaticky prepocital zbyvajici slozky tak,
aby vysledny odstin odpovidal zadanym parametriim. Po dokonceni celého procesu byla nadoba s

barvou peclivé zamichana, aby doslo k promichani vSech slozZek.
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4.4 Maskovani

Maskovani predstavovalo dllezity krok v procesu lakovani vozidla, ktery byl provadén s maximalni
peclivosti a preciznosti. Nejprve byly dikladné ocistény a odmastény povrchy uréené k maskovani,
aby byla zajisténa dobrd prilnavost maskovacich materialG. Nasledné byly pouZity specialni
maskovaci pasky rGznych Sifek, které umoznily presné ohraniceni lakované plochy. Pro ochranu
vétsich ploch se vyuzily maskovaci félie, jez byly peclivé prilepeny k vozidlu. Zvlastni pozornost byla

vénovana utésnéni spar mezi dily pomoci pénovych tésnicich pasek, aby bylo zabranéno podteceni

barvy pod maskovani.

Béhem celého procesu maskovani byla pribéiné kontrolovana spravnost a tésnost aplikovanych

materialQ.
4.5 Cidténi povrchu pFed lakovanim

Pfed samotnym lakovanim bylo provedeno dlkladné cisténi povrchu uréeného k lakovani. Nejprve
byly odstranény hrubé necistoty pomoci stlateného vzduchu, aby se zbavilo prachu a volnych ¢astic.
Nasledné byly aplikovany specialni odmastovaci prostfedky, které Géinné odstranily mastnotu,
silikon a jiné necistoty z povrchu. Bylo nutné vyhnout se pouZiti agresivnich nitro fedidel, které by
mohly poskodit povrch, zejména u opravenych jednoslozkovych materidld. Po odmasténi se pouZzily
antistatické utérky k eliminaci elektrostatického naboje, ktery by mohl pfitahovat prach béhem
lakovani. Tésné pred aplikaci laku byl povrch setfen specidlni lepivou utérkou (tack cloth) pro

odstranéni i téch nejjemnéjsich prachovych ¢astic

Fotografie 10: Cisténi povrchu (ilustraéni fotografie)
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4.6 Lakovani

Prvnim krokem bylo upevnéni dilu na stojan, aby byl béhem lakovani stabilni a snadno pfistupny ze

vsech stran.

Nasledné byla lakovaci pistole pfipojena k vzduchovému systému a napojena na centralni rozvod
stlaceného vzduchu, ¢imzZ bylo zajisténo plynulé a stabilni zasobovani vzduchem potifebnym pro

aplikaci laku.

Po pfipravé barvy, ktera byla peclivé promichana a pfipadné natedéna dle doporuceni vyrobce, byla
nalita do nddobky lakovaci pistole umisténé nahofre pistole (gravitacni systém), coz umoznilo

efektivnéjsi tok barvy.

Poté se preslo k samotnému lakovani, které bylo provadéno tahlymi, plynulymi pohyby, aby byl
zajistén rovnomeérny a hladky povrch bez nezadoucich nerovnosti ¢i prestfikd. Mezi jednotlivymi
vrstvami byl ponechan dostatecny cCas na odvétrani, aby bylo dosazeno optimalni pfilnavosti

a kvality laku.

Po dokonceni lakovani byla lakovaci pistole odpojena od vzduchového systému, nddobka s barvou
vyCiSténa a pistole pfipravena pro dalsi pouziti. Lakovany dil byl nasledné ponechdn k vytvrzeni

v lakovaci kabiné, kde probihalo suSeni pfi stanovené teploté.

Nakonec byl dil vyjmut z lakovaciho boxu, peclivé zkontrolovan a pfipraven k dalSimu zpracovani

nebo findlni montazi. Tim byl proces lakovani Uspésné dokoncen.

Fotografie 11: Lakované dily (ilustraéni fotografie)
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4.7 Suseni

Po dokonceni lakovani bylo nutné zapnout rezim suseni, ktery byl nastaven na teplotu v rozmezi
60—-80 °C. Suseni bylo aktivovano na kontrolnim panelu lakovaci kabiny. Pro Usporu elektrické

energie byla zaroven vypnuta svétla v boxu.

Nasledné se cekalo, dokud lak zcela nevytvrdl. Doba suseni se lisila v zavislosti na typu pouzitého
laku a nastavené teploté. Po uplynuti potfebné doby a dostatecném vytvrzeni byly lakované dily

opatrné vyjmuty z boxu a pfipraveny k dalSimu zpracovani nebo montazi

Fotografie 12: Suseni dilu (ilustracni fotografie)
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4.8 Zavérecna kontrola a oprava pfipadnych defektd

Po Uplném zaschnuti a vytvrzeni laku byla provedena zavérecna kontrola, ktera byla klicova pro

odhaleni drobnych vad vzniklych béhem aplikace.

V prvnim kroku byla provedena vizudlni kontrola, kterd se nasledné provadeéla také pod specialnim
osvétlenim pro lepsi odhaleni pfipadnych nedokonalosti. Béhem kontroly byla jako vada

identifikovana mensi stekla kapka na povrchu laku.

Regeni tohoto problému zacalo brousenim brusnym papirem svysokou zrnitosti, pficemz bylo
nutné dbat na to, aby nedoslo k probrouseni laku. Po odstranéni kapky byla na opravené misto
aplikovana brusna pasta, ktera se nasledné rozlestovala pomoci lesti¢ky, dokud opraveny povrch
nebyl nerozeznatelny od okolniho laku. Zbytkova lestici pasta byla na zavér setfena utérkou, ¢imz

byl proces opravy dokoncen.

Obrazek 6: Rozlestovani lakovaného dilu
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Zaver

Jak bylo psano v pribéhu této prace, Uspéch v oblasti lakovani zavisi na kombinaci spravného
vybaveni, precizni pfipravy a spravnych postupd, které minimalizuji ndklady a maximalizuji kvalitu.
S nastupem novych technologii a trendu se lakovny musi neustale adaptovat a inovovat, aby zistaly
konkurenceschopné. Vzhledem ktémto faktorim je nezbytné, aby pracovnici v lakovnach
investovali do vzdélani a odborné pripravy, diky ¢emu se zajisti nejen vysoka kvalita lakovani, ale

také spokojenost zakaznik( a udrzitelnost celého odvétvi.

Tato prdce poskytla vhled do komplexnosti lakovani silnicnich vozidel a poukdzala na vyznam
inovaci, které mohou pfispét k Uspéchu v tomto dynamickém odvétvi. Svym detailnim obsahem,
zamérenym na jednotlivé faze od proces( pfipravy, pres lakovani aZ po finalni kontrolu kvality, tak

naplfiuje stanoveny cil tak, jak byl popsén v Uvodu.
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